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KARTA TECHNICZNA
Zywica Epoksydowa Poxi 1000 UV

Dwukomponentowa, bezbarwna zywica epoksydowa o niskiej lepkosci o szerokim spektrum
zastosowan w systemach KEDAR.

CHARAKTERYSTYKA

Niska lepkosé.

Wysoka przezroczystosc.

Niska lepkos¢ bez stosowania rozpuszczalnikéw.
Dobra penetracja podtozy betonowych.

Bardzo dobra odpornos¢ na promieniowanie UV.
Doskonata przyczepnos¢ do réznych podtozy.
Doskonata przejrzystosc.

Odpornos¢ chemiczna i mechaniczna.

tatwos¢ odpowietrzania.

tatwosé aplikaciji.

Bardzo niski wzrost temperatury w trakcie

Uniwersalny produkt o szerokim zastosowaniu. wigzania (mozliwos$¢ wylewania grubych warstw)
Bardzo maty skurcz liniowy

PRZEZNACZENIE

Do wykonywania konglomeratéw wysoko wypetnionyclpeaiaczami mineralnymi, laminatéw
z zastosowaniem widkna szklanego lugiewego ,bardzo komfortowym parametrem jest dtugi
czas otwarty. Pozwala on na spokojne wykonanievadlkib laminatu(technika formowania
infuzyjnego, podcinienie, ttoczenie énieniowe, laminowanie natryskowe, laminowariezne)

a nas¢pnie jezeli zachodzi taka potrzeba poddanie go dziatandwyaszonej temperatury w celu
przyspieszenia procesuazania.

ATESTY/NORMY

Jako sktadnik systeméw KEDAR system:
Spetnia wymogi PN-EN 13813
Spetnia wymogi PN-EN 1504-2




SKtAD

Komponent A - modyfikowana zywica epoksydowa
Komponent B - utwardzacz do zywicy epoksydowej
Proporcja mieszania -100 : 40

OPAKOWANIA
7kg Sktadnik A -5kg Skfadnik B -2kg
14kg Skiadnik A -10kg Sktadnik B -4kg
28kg Sktadnik A - 20kg Sktadnik B -8kg

PRZECHOWYWANIE

Przechowywé w fabrycznie zamketych opakowaniach, w warunkach wolnych od wilgoci,
przemarzania oraz kontaktu z ogniem — max. 12 gugsiW wypadku wysipienia zjawiska
krystalizacji materiat naley ogrz& do temperatury 40 st.C i poczékado catkowitego ugpienia
zjawiska. Zaistniata sytuacja nie wptywu na paragnetchniczne materiatu.

DANE TECHNICZNE
Maksymalm jednorazowa warstwa (20st.C) 100mm
GESTOSC Komponent A - 1,1g/cm3 (+25 st. C): 70- Lepkos¢(MPa*s)25st.C 90@K4P
GESTOSC Komponent B - 0,96g/cm3 (+25 st. -Lepkosc(MPa*s)25st.C: )11 MPars

Komponent A - Krystalicznie czystazywica epoksydowa
Komponent B - Utwardzacz dagywic epoksydowych

APLIKACIA

WARUNKI:
TEMPERATURA OTOCZENIA min.10 st.C max. 30 st.C
TEMPERATURA PODLOZA min. 10 st.C i o min. 3 st.C #za od temperatury punktu rosy

WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%

MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone daycia powinny mié temperatuy min. 15 st.C. Zawartg opakowania

z komponentem B przelaw catagici do opakowania z komponentem A. MieSzaieszadiem
wolnoobrotowym przez okoto 3 min. (aby ungkmadmiernego napowietrzenia materiatu zaleca
sie uzycie mieszadta o pdkosci ok 300 obr/min.) Materiat natg przel& do czystego pojemnika
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i ponownie mieszaprzez okoto 2 min. Ze wze¢dlu na zachodira reakcg chemiczia materiat po

wymieszaniu natey natychmiast aplikow@ Nie naley pozostawida wymieszanego materiatu w
opakowaniu.

Najbardziej optymalna temperatura to 20-25st.C gtayejzelowanie nagpuje po 36-48h.

W przypadkuzywic odlewniczych natey pamketac ,ze odlewanie odpowiednio grubej warstwy
w jednym cyklu roboczym udagsiylko wtedy kiedy temperatura yaania ledzie pod kontra.
Jezeli temperatura wizania nadmiernie wzgaie, wowczas wewgirz odlewu mae dofé¢ do
zjawiska zgazowaniaywicy. W konsekwencji odlew nme zz6tkna¢ a skurcz liniowy bdzie
zbyt dwy. Pomimo tegae zywica Poxi 1000 UV zostata zaprojektowana tak adghnwywata
podczas wjzania najnisz maozliwg temperatuy wewretrzng, to wymagane jest zachowanie
szczegolnej ostimosci, uwagi i nadzoru podczas catego procesu aplikairgz whzania
materiatdbw. Tytutem przyktadu zalewaj drewno (tzw. stot rzeka) nale kontrolowa
temperatus wewrgtrz pomieszczenia warsztatowego poprzez wietrzeniezasem nawet
uzycie klimatyzaciji.

Zawsze nalgy brat pod uwag, ze szybkaé¢ wigzaniazywicy uzalezniona jest od grubimi wylanej
warstwy oraz temperatury otoczenia. zal@¢ jest takaze im wieksza grub&¢ warstwy (obgtosc)
aplikowanego materiatu a takim wyzsza jest temperatura otoczenia tym utwardzanierratenas¢puje
szybciej.

CZYSZCZENIE NARZDZI

Narzdzia natychmiast pozyciu nalery oczysci¢ przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub
ksylen.

BEZPIECZENSTWO

Przed aplikag naleey wnikliwie zapozné sie karty charakterystyki produktu a ta z
informacjami znajdujcymi sk na ich opakowaniach.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o materiale Poxi 1000 UV, a w sgoksosci proponowane zakresy jego
stosowania oraz aplikacji zostaty podane w dobtiejze w oparciu 0 nasz aktualny stan wiedzy
Dane techniczne przywotywane paxey bazuj na badaniach i testach laboratoryjnych . Z uwagi
na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami, sgmsmo oraz jakécig aplikacji materiatu,
KEDAR zastrzega,zidane zawarte w niniejszej karcie technicznejri@kniez nie potwierdzona
pisemnie porada ustna nie mogtanowé podstawy do bezwarunkowe] odpowiedziglrio
producenta. Wicej szczegdtowych informacji w Kartach Techniczny®ystemoéw. Z wydaniem
niniejszej karty technicznej poprzednie tragop waznosé.

KEDAR, www.kedar-zywice.plE-SK L EP: www.sklep-kedar.pl, ul. Ziemowita 2, 92-413 txdel.: 504
441 850, e—mail: info@kedar-zywice.pl
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